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Hoe voorkom je kwaliteitverlies door vuile fusten




Een perfect bier met de meeste zorg en liefde
gebrouwen afvullen in fusten met zichtbare en
onzichtbare vervuiling
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Het standaard reinigings regime van een grote
nederlandse brouwerij

The main process of internal keg cleaning comprises the following process
steps:

Measuring residual pressure (if present in the internal washer)

Expelling of residual liquid by sterile air (> 5 sec)

Pre-rinsing with water (> 10 sec)

Expelling of water by sterile air or steam

Cleaning with hot detergent(s) (total time > 40 sec). See pt.2.

Expelling of detergent with sterile air or steam

Rinsing with hot water (T > 70°C, t >20 sec)

Expelling of hot water by steam

Disinfection with steam for approx. 60 seconds and end-temperature >100
C. Maximum temperature should be limited in order to prevent rapid
deterioration of rubber seals and packings.

Kegs will have a positive over pressure under all conditions

Wet/dry detection after every expelling step (time controlled).

One of the following detergent cleaning processes must be applied:
once or twice caustic soda (1-2%, >70°C) and once acid (concentration and
temperature to be advised by supplier).
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Interne reiniging

KEG lediging met steriele lucht

5
3

Steriele lucht  ~D>P><¢— —DD  Avoer
Stoom -[>—N— —N—D Retour Mengwater
Warm water -[>—N— —N—[> Retour Loog
Mengwater >Pg— —p¢—> Retour Zuur
Loog D>Pg—]
zuur D>
Stap 1: Restdruk controle en

1 Reinigingskop

2 Drukschakelaar ‘ 'F f-“""‘
3 Thermisch element + /KEG 'TECHN’K
4 Zwenkarm sensor / GmbH & Co. KG
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Interne reiniging

Steriele lucht —D<>  Avoer
Stoom —N—D Retour Mengwater
Warm water —N—[> Retour Loog
Mengwater —N—[> Retour Zuur
Loog
Zuur
Stap 2: Mengwater voorreiniging

KEG wand

i
3

1 Reinigingskop

e inan +F Kec -TecHnix

4 Zwenkarm sensor GmbH & Co. KG
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Interne reiniging

Steriele lucht >Ppg— L l —D<>  Avoer
Stoom -[>-N— —N—D Retour Mengwater
warm water  >-Ppg— ‘ ‘ —Pp¢{> Retour Loog
Mengwater  ><— —Pp¢> Retour Zuur
Loog DPE— ‘ ‘
zur  DPE—
‘ ‘ Stap 3: Mengwater voorreiniging

stijgbuis
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1 Reinigingskop

e inan +F Kec -TecHnix

4 Zwenkarm sensor GmbH & Co. KG
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Interne reiniging

tegenstroom

5
3

Steriele lucht  >Ppg— | —P4>  Anvoer
Stoom -[>-N— —N—D Retour Mengwater

warm water  >-Ppg— —p4¢-> Retour Loog

Mengwater  ><— —p¢> Retour Zuur
Loog DPE—
zwr  DPE—

Stap 4: Mengwater voorreiniging

@

1 Reinigingskop

e inan +F Kec -TecHnix

4 Zwenkarm sensor GmbH & Co. KG
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Interne reiniging

i
3

Steriele lucht  ~D>P><¢— —D<>  Avoer
Stoom -[>-N— —N—D Retour Mengwater
Warm water -[>—N— —N—[> Retour Loog
Mengwater >Pp¢— —Pp¢—> Retour Zuur
Loog D>Pg—]
zuur  D>P—|
‘ ‘ ‘ ‘ Stap 5: KEG lediging met steriele lucht

1 Reinigingskop

e +F Kec -TecHnik

4 Zwenkarm sensor GmbH & Co. KG
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Verwijderen van organische vervuiling zoals enyzmen,
proteine, bierschuim e.d. met Loog 80 Graden 2%
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Interne reiniging

Steriele lucht  >Ppg— —P4>  Anvoer
Stoom ‘D‘N_ —N—D Retour Mengwater
Warm water -[>—N— —N—D Retour Loog
Mengwater -[>—N— —N—[> Retour Zuur
Loog -D>P<—
Zuur -[>-N—
Stap 6: Loog reiniging

KEG wand

5
3
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1 Reinigingskop

2 Drukschakelaar ‘ 'F
3 Thermisch element + // KEG 'TECHN’K
4 Zwenkarm sensor / GmbH & Co. KG
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Interne reiniging

Steriele lucht >Ppg— L J —P4>  Anvoer
Stoom ‘D‘N— —N—D Retour Mengwater
Warm water -[>—N— ‘ ‘ —N—[> Retour Loog
Mengwater -[>-N— —N—[> Retour Zuur
Loog -D-N— ‘ ‘
zwr  DPE—
‘ ‘ Stap 7: Loog reiniging

stijgbuis

5
3
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1 Reinigingskop

oo demen +F Kec -TecHnik

4 Zwenkarm sensor GmbH & Co. KG
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Interne reiniging

tegenstroom

5
3

Steriele lucht  >Ppg— —P4>  Anvoer
Stoom -[>—N— —N—D Retour Mengwater
Warm water -[>—N— —N—[> Retour Loog
Mengwater -[>-N— —N—[> Retour Zuur
Loog  D>Pg—
Zuur -[>-N—
Stap 8: Loog reiniging

1 Reinigingskop

e +F Kec -TecHnik

4 Zwenkarm sensor GmbH & Co. KG
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Interne reiniging

5
3

Steriele lucht  ~D>P><¢— —P4>  Anvoer
Stoom -[>-N— —N—D Retour Mengwater
warm water  >-Ppg— —P<¢-{> Retour Loog
Mengwater >Pp¢— —p¢—> Retour Zuur
Loog D>Pg—]
zuur  D>P—|
‘ ‘ ‘ ‘ Stap 9: KEG lediging met steriele lucht

1 Reinigingskop

ot somen +F Kec -TecHnix

4 Zwenkarm sensor GmbH & Co. KG
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Interne reiniging

Steriele lucht —P4>  Anvoer
Stoom —N—D Retour Mengwater
Warm water —Pp¢{> Retour Loog
Mengwater —N—[> Retour Zuur
Loog
Zuur
Stap 10: Warm water reiniging

KEG wand

i
3

1 Reinigingskop

e inan +F Kec -TecHnix

4 Zwenkarm sensor GmbH & Co. KG
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Interne reiniging

stijgbuis

i
3

Steriele lucht  >Ppg— L l —P4>  Anvoer
Stoom -[>—N— —N—D Retour Mengwater
Warm water -D-DQ— ‘ ‘ —N—[> Retour Loog
Mengwater ~>p€— —Pp¢—> Retour Zuur
Loog -[>—N— ‘ ‘
Zuur -[>-N—
‘ ‘ Stap 11: Warm water reiniging

1 Reinigingskop

e inan +F Kec -TecHnix

4 Zwenkarm sensor GmbH & Co. KG
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Interne reiniging

tegenstroom

5
3

Steriele lucht  >Ppg— —P4>  Anvoer
Stoom -[>—N— —N—D Retour Mengwater
Warm water -D-Dq— —N—[> Retour Loog
Mengwater ~>p€— —p¢—> Retour Zuur
Loog DPE—
Zuur -[>-N—
Stap 12: Warm water reiniging

1 Reinigingskop

e inan +F Kec -TecHnix

4 Zwenkarm sensor GmbH & Co. KG
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Interne reiniging

i
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Steriele lucht  ~D>P><¢— —Pp4>  Arvoer
stoom DPE¢— —D<>>  Retour Mengwater
warm water  >-Ppg— —Pp¢{> Retour Loog
Mengwater >Pp¢— —Pp¢—> Retour Zuur
Loog D>Pg—]
zuur  D>P—|
‘ ‘ ‘ ‘ Stap 13: KEG lediging met steriele lucht

1 Reinigingskop

e +F Kec -TecHnik

4 Zwenkarm sensor GmbH & Co. KG
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Verwijderen van biersteen / anorganische vervuiling met
zuur 60 graden 1%
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Interne reiniging

Steriele lucht —P4>  Anvoer
Stoom —N—D Retour Mengwater
Warm water —Pp¢—> RetourLoog
Mengwater —N—D Retour Zuur
Loog
Zuur
Stap 14: Zuur reiniging KEG wand

$
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1 Reinigingskop

e inan +F Kec -TecHnix

4 Zwenkarm sensor GmbH & Co. KG
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Interne reiniging

Steriele lucht  —>Ppg— L J —Pp4>  Anvoer
Stoom -[>-N— —N—D Retour Mengwater
warm water  >-Ppg— ‘ ‘ —Pp¢> Retour Loog
Mengwater >Pp¢— —P<H>  Retour Zuur
Loog DPE— ‘ ‘
Zuur -D-M—
‘ ‘ Stap 15: Zuur reiniging stijgbuis
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1 Reinigingskop

e +F Kec -TecHnik

4 Zwenkarm sensor GmbH & Co. KG
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Interne reiniging

Steriele lucht  >Ppg— | —P4>  Anvoer
Stoom -[>-N— —N—D Retour Mengwater
warm water  >-Ppg— —p4¢-> Retour Loog
Mengwater -[>-N— —N—[> Retour Zuur
Loog DPE—
Zuur -D-M—
Stap 16: Zuur reiniging tegenstroom

5
3

O—

1 Reinigingskop

e inan +F Kec -TecHnix

4 Zwenkarm sensor GmbH & Co. KG
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Interne reiniging

$
3

Steriele lucht  ~D>P><¢— —Pp4>  Anvoer
Stoom -[>-N— —N—D Retour Mengwater
Warm water -[>—N— —N—[> Retour Loog
Mengwater -Pg— —P<>  Retour Zuur
Loog D>Pg—]
Zuur -[>-N—
‘ ‘ ‘ ‘ Stap 17: KEG lediging met steriele lucht

1 Reinigingskop

ot somen +F Kec -TecHnix

4 Zwenkarm sensor GmbH & Co. KG
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Interne reiniging

Steriele lucht —P4>  Anvoer
Stoom —N—D Retour Mengwater
Warm water —Pp¢{> Retour Loog
Mengwater —N—[> Retour Zuur
Loog
Zuur
Stap 18: Warm water reiniging

KEG wand

i
3

1 Reinigingskop

e inan +F Kec -TecHnix

4 Zwenkarm sensor GmbH & Co. KG
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Interne reiniging

Steriele lucht
Stoom
Warm water

Mengwater

Loog

Zuur

&
{
{
y

- - = -

Ressss

Afvoer
Retour Mengwater
Retour Loog

Retour Zuur

235

Stap 19: Warm water reiniging stijgbuis

i
3

1 Reinigingskop

2 Drukschakelaar

3 Thermisch element
4 Zwenkarm sensor

#EKEG -TECHNIK

GmbH & Co. KG
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Interne reiniging

tegenstroom

5
3

Steriele lucht  >Ppg— —P4>  Anvoer
Stoom -[>—N— —N—D Retour Mengwater
Warm water -D-Dq— —N—[> Retour Loog
Mengwater ~>p€— —p¢—> Retour Zuur
Loog DPE—
Zuur -[>-N—
Stap 20: Warm water reiniging

1 Reinigingskop

e inan +F Kec -TecHnix

4 Zwenkarm sensor GmbH & Co. KG
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Een fust steriliseren om alle microbiologie te doden.

De enige bewezen methode is met sterile stoom
>100 graden <130 graden >60sec.




Interne reiniging

Steriele lucht
Stoom
Warm water

Mengwater

Loog

Zuur

R

s

. RExRix

Afvoer
Retour Mengwater

Retour Loog

235

Retour Zuur

Stap 21: KEG lediging met stoom

i
3

1 Reinigingskop

2 Drukschakelaar

3 Thermisch element
4 Zwenkarm sensor

GmbH & Co. KG
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Interne reiniging

Steriele lucht —Pp4>  Arvoer
Stoom —N—D Retour Mengwater
Warm water —N—[> Retour Loog
Mengwater —N—[> Retour Zuur
Loog
Zuur
Stap 22: Spoelen met stoom

$
3

1 Reinigingskop

ot somen +F Kec -TecHnix

4 Zwenkarm sensor GmbH & Co. KG
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Interne reiniging

Steriele lucht
Stoom
Warm water

Mengwater

Loog

Zuur

. RExRix

Afvoer
Retour Mengwater
Retour Loog

Retour Zuur

235

Stap 23: Opbouw stoomdruk en stoom
standtijd

5
3

1 Reinigingskop

2 Drukschakelaar

3 Thermisch element
4 Zwenkarm sensor

#EKEG -TECHNIK

GmbH & Co. KG
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1 Vul kop

2 Druk sensor (Product)
3 Druk sensor (KEG)

4 Thermisch element

Vullen

f
5 Vulhoogte niveau schakelaar f > Afvoer
6 Zwenkarm sensor 2
] 1
f /
f /
1
|/ /
Stoom D¢+ é :a
Warm water '[>‘N" f g
/
ClP-toevoer f f
en Product # Stap 24: Temperatuur controle en
% ® afvoer condensaat met CO,
ol e
¥ e
(4
co, >
@ ._®. @@ Bemonsteringskraan

V1 Bemonsteringsventiel
V2 Terugslagklep

V3 Product ventiel

V4 CO2-ventiel

V5 Toevoer ventiel

V6 By-pass ventiel

X @1 > CIP-retour /

restproduct

x; glF:-ventieIt. | 'r
V9 Afvoer ventiel +F KEG -TECHN’K

V10 Drukontlastingsventiel
V11 Rest-product ventiel
V12 Bemonsteringskraan 34

GmbH & Co. KG



1 Vul kop

2 Druk sensor (Product)

3 Druk sensor (KEG)

4 Thermisch element

5 Vulhoogte niveau schakelaar
6 Zwenkarm sensor

Stoom -[>-N—

Vullen

—1[> Afvoer

Warm water '[>‘N"
ClIP-toevoer
en Product Stap 25: Voorspannen met CO,
6
@ ::j @
. RE=
co, >
@ ._®. @&— Bemonsteringskraan

V1
V2
V3
V4
V5
V6

Bemonsteringsventiel
Terugslagklep
Productventiel
CO2-ventiel

Toevoer ventiel
By-pass ventiel

> CIP-retour /
V7 CIP-ventiel restproduct
V8 Retour ventiel ’r /
V9 Afvoer ventiel +F KEG _TEC HNIK
V10 Drukontlasingsventiel b & Co. KO
V11 Rest-product ventiel " '35

V12 Bemonsteringskraan



1 Vul kop

2 Druk sensor (Product)
3 Druk sensor (KEG)

4 Thermisch element

Vullen

A
A
5 Vulhoogte niveau schakelaar f > Afvoer
6 Zwenkarm sensor 2
f “
“
/ f
A
"
Stoom D¢+ é :a
Warm water '[>‘N" f :
ClP-toevoer f f
en Product f 2 ?é Stap 26: Vullen
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X

\V4
S
L
X
U
X0
®

Co,

Bemonsteringskraan

V1
V2
V3
V4
V5
V6

Bemonsteringsventiel
Terugslagklep
Product ventiel
CO2-Ventiel

Toevoer ventiel
By-pass ventiel

CIP-retour/
restproduct

X @X N

KEeG -TECHNIK

GmbH & Co. KG

V7 CIP-ventiel
V8 Retour ventiel +"F
V10 Drukontlastingsventiel

V11 Rest-product ventiel

V9 Afvoer ventiel
V12 Bemonsteringskraan 36



1 Vul kop

2 Druk sensor (Product)
3 Druk sensor (KEG)

4 Thermisch element

5 Vulhoogte niveau schakelaar

6 Zwenkarm sensor

Stoom -[>-N—
Warm water '[>‘N"

Vullen

CIP-toevoer
en Product

\\\\\:\\\\\\

SO

—1[> Afvoer

Stap 27: Vullen

6

X X

V1 Bemonsteringsventiel V7 CIP-ventiel

V2 Terugslagklep
V3 Product ventiel
V4 CO2-ventiel

V5 Toevoer ventiel
V6 By-pass ventiel

V8 Retour ventiel

V9 Afvoer ventiel

V10 Druckontlastingsventiel
V11 Rest-product ventiel
V12 Bemonsteringskraan

._®. @[% [% @—D Bemonsteringskraan
€)

> CIP-retour/
restproduct

+F KEG -TECHNIK

GmbH & Co. KG
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1 Vul kop

2 Druk sensor (Product)
3 Druk sensor (KEG)

4 Thermisch element

6 Zwenkarm sensor

Stoom -[>-N—
Warm water '[>‘N"

Vullen

AN

5 Vulhoogte niveau schakelaar ’a —>  Afvoer
Y/
/1
“
“
A
“
A
"
/ f
Y/
A
ClP-toevoer f f
en Product f Stap 28: Vullen

b}

co,

X@l@i@

Bemonsteringskraan

V1 Bemonsteringsventiel V7 CIP-ventiel

V2 Terugslagklep
V3 Product ventiel
V4 CO2-ventiel

V5 Toevoer ventiel
V6 By-pass ventiel

|

X @1 > CIP-retour /

restproduct

V10 Drukontlastingsventiel
V11 Rest-product ventiel GmbH & Co. KG
V12 Bemonsteringskraan 38

V8 Retour vent.iel ’r
V9 Afvoer ventiel + F KEG ) TECHN’K



Vullen

1 Vul kop

2 Druk sensor (Product)

3 Druk sensor (KEG)

4 Thermisch element

5 Vulhoogte niveau schakelaar
6 Zwenkarm sensor

SN

—>  Afvoer

Stoom -[>-N—

—~<N <X
@f}_ ‘
|
|
/
A@
>
6 (@)

Warm water 'D‘M"
CIP-toevoer
en Product Stap 29: Vulkop warm water spoeling
CO,
@ @ @&— Bemonsteringskraan

X
CIP-retour/
{>

V1 Bemonsteringsventiel V7 CIP-ventiel restproduct

V2 Terugslagklep V8 Retour ventiel ’r

V3 Product ventiel V9 Afvoer ventiel F K T

V4 CO2-ventiel V10 Drukontlastingsventiel + / EG ECHN’K
V5 Toevoer ventiel V11 Rest-productventiel GmbH & Co. KG

V6 By-pass ventiel V12 Bemonsteringskraan 39



Vullen

1 Vul kop
2 Druk sensor (Product) B
3 Druk sensor (KEG)

4 Thermisch element
5 Vulhoogte niveau schakelaar > Afvoer

6 Zwenkarm sensor

Stoom -D-DQ—
Warm water '[>‘N"

CIP-toevoer
en Product Stap 30: Vulkop lediging en sterilisatie

Bemonsteringskraan

CIP-retour/
{>

V1 Bemonsteringsventiel V7 CIP-ventiel restproduct

V2 Terugslagklep V8 Retour ventiel #’EK
'REG

V3 Product ventiel V9 Afvoer ventiel - ’ECHA’ K
V4 CO2-ventiel V10 Drukontlastingsventiel ’

: . GmbH & Co. KG
V5 Toevoer ventiel V11 Rest-product ventiel 40

V6 By-pass ventiel V12 Bemonsteringskraan



Leeg / Loog

Stoom / Schoon




Het eindresultaat aan de tap

42



Vergeet het ondernhoud uw machines niet
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Als alles is mislukt...

Dank voor uw aandacht!
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5—” KEG - TECHNIK

/ GmbH & Co. KG

Weusterstr. 27
D-46240 Bottrop
Tel.: +49/2041/743-0
Fax: +49/2041/743-192
E-mail: info@mfKEGtechnik.de
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